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食品级硅胶粘接剂
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    双组分缩合型室温硫化硅橡胶的硫化时间主要取决于催化剂的类型、用量以及温度。催
化剂用量越多硫化越快，同时搁置时间越短。在室温下，搁置时间一般为几小时，若要延长胶料
的搁置时间，可用冷却的方法。双组分缩合型室温硫化硅椽胶在室温下要达到完全固化需要左右
的时间，但在150℃的温度下只需要1小时。通过使用促进剂进行协合效应可明显提高其固化速度。
双组分室温硫化硅橡胶可在一65~250℃温度范围内长期保持弹性，并具有优良的电气性能和化学
稳定性，能耐水、耐臭氧、耐气候老化，加之用法简单，工艺适用性强，因此，广用作灌封和制
模材料。各种电子、电器元件用室温硫化硅橡胶涂覆、灌封后，可以起到防潮（防腐、防震等保
护作用。可以提高性能和稳定参数。双组分室温硫化硅橡胶特别适宜于做深层灌封材料并具有较
快的硫化时间，这一点是优于单组分室温硫化硅橡胶之处。双组分室温硫化硅橡胶硫化后具有优
良的防粘性能，加上硫化时收缩率极小，因此，适合于用来制造软模具，用于铸造环氧树脂、聚
酯树脂、聚苯乙烯、聚氨酯、乙烯基塑料、石蜡、低熔点合金等的模具。此外，利用双组分室温
硫化硅橡胶的真性能可以在文物上复制各种精美的花纹。温度条件为25°C、50% R.H.条件下，固
化时间需24H以上。食品级硅胶粘接剂

    常见液体硅橡胶固化方式：1、液体硅橡胶要固化成固态有弹性的硅橡胶才能使用，由液
态到固态指定型状的过程我们可以称之为液体硅橡胶之成型。液体硅橡胶按功能用可以分为粘接
用液体硅橡胶，灌封用液体硅橡胶，作模具用液体硅橡胶和作硅胶产品用液体硅橡胶。不同液体
硅橡胶成型方法不同。2、粘接用硅胶是不需作成固定型状的，只要用点胶机或手工把硅胶涂在被
粘接的表面上，固化后即可达到粘接功用。灌封用液体硅橡胶粘度低的可以自行脱泡的就可以真
接灌进产品中固化成型，不能自动脱泡的需抽真空，去掉气泡后再灌封，有些灌封液体硅橡胶需
高温加热才能固化。3、模具用液体硅橡胶成型分刷模和灌模，灌模同灌封用硅胶的操作差不多，
只是要先做个简单模具，再把硅胶灌进去。刷模是把液体硅橡胶脱泡好后再刷在母模上，等其固
化。4、作硅胶产品的液体硅橡胶成型工艺相对来说比较复杂些，这主要是因为硅胶产品一般都会
要求物理性能，因而使用的液体硅橡胶粘度就会高，加工成型就会困难。作产品大多数会选用加
成型液体硅橡胶，固化需加热。硅胶产品成型前需模具，把抽过真空的液体硅橡胶浇注入模具，
再加热固化成型。对于粘度很高的液体硅橡胶需要用注射成型机注射成型。 无锡高温胶带硅胶因
有量的耐臭氧性、耐高温低温、耐酸碱老化以及良好的可操作性能。

    液体硅胶原料有杂质怎么办？液体硅胶的主要成分组成的呢？有机硅液体硅胶主要是由
白炭黑、107基胶、二甲基硅油等主要材料组合生产而成。然而这些材料是属于化工原料，在生产
过程中，难免会混入各种杂质和灰尘在液体硅胶里面。这些杂质如果不从液体硅胶中去除掉，那
么会影响客户使用硅胶做模具，做好的硅胶模具里面如果有杂质也会影响硅胶模具的使用寿命。



第 2 页 / 共 3 页

那么液体硅胶原料有杂质怎么办？首先液体硅胶在厂家生产过程中，由于车间空气悬浮颗粒多或
者上游有机硅原料没过滤干净的情况下，会直接造成杂质颗粒存在液体硅胶里面。这个时候在出
厂前，硅胶生产厂家在打包之前会进行多次工序的过滤。过滤硅胶杂质用的是金属过滤网，首先
会用网格目数大的过滤网把较大的颗粒杂质过滤干净，然后会用目数小的过滤网过滤小的颗粒杂
质。如果在打包装桶的时候，包装桶底部的灰尘没有清理干净就倒了硅胶进去。这种混入了杂质
硅胶到了客户那里怎么处理呢？首先先建议客户把上面部分的硅胶先用完，等用到底部含有杂质
的硅胶，就直接用金属网过滤下就行了。

    否则会使粘度增大不利于操作；当催化剂用量不足时，硫化不完全，泡沫体表面发粘，
硅胶弹性不好，软而带有塑性，强度差。泡沫硅橡胶硫化前呈液态，适宜作灌封材料。硫化后的
泡沫体可在-60~159℃下长期使用，经150℃、72小时老化，或﹣60℃～+70℃十次冷热交变使用，
泡沫体仍保持原来性能。泡沫硅橡胶由于具有较高的热稳定性，良好的绝热性、绝缘性、防潮性、
抗震性，尤其是在高频下的抗震性好，因此是一种理想的轻质封装材料。用于各种电子元件、仪
器、仪表、飞行体仪器轮等可起到"防潮、防震、防腐蚀的"三防"保护作用。此外还可做绝热夹层
的填充材料及盐雾气氛中的漂浮材料以及密封材料。泡沫硅橡胶在医学上还可做为矫形外科的填
充、修补及膺服材料。美国道康宁公司为了适用输电线路的防火要求，研制成阻燃型室温硫化泡
沫硅橡胶DC3-6548。这种泡沫硅橡胶主要用于电线电缆通过处（例如屋顶、墙壁、楼房等处孔洞）
的防火密封，阻燃性能非常好，其极限氧指数达39（绝大多数塑料的极限氧指数只有20），使用
寿命长达50年。这种阻燃室温硫化泡沫硅橡胶已广用于核电站、电子计算机中心、海上采油装置
等环境条件苛刻，或防火要求特别高的场所。液体硅胶固化条件需搭配固化剂，缩合型是有机锡
固化，加成型则为铂金催化。

    液态硅胶可定制硬度吗?大家都知道液太硅胶根据客户用途不同和生产工艺不同，可以分
为很多种硬度。液态硅胶的硬度可以从0度以下到60度，中间每隔5度一个范围，所以液态硅胶可
以定制硬度吗？根据以上所述，液态硅胶硬度是以5度的硬度差增加或者递减硬度。例如客户做一
些小件的硅胶模具，会用很软的硬度做模具，0度和5度是很好的选择。做些尺寸中等的产品模具，
用个20度硬度的模具硅胶就行。做大件的水泥制品硅胶模具，就用30度的硅胶Z合适不过了。但
是液体硅胶既然是化工产品，各项物流参数性能都会存在合理的误差。以硬度为例，液体硅胶硬
度误差是正负偏差2度，在这种合理误差范围下，大部分硅胶对客户的用途不会有太大的影响。也
有可以对硬度要求高，需要对液体硅胶定制硬度，例如用人体硅胶做面具，很多客户会用到8度的
液体硅胶去做产品，这就要求我们硅胶厂家技术对硬度的把握非常到位。 冬季温度、湿度低，表
干、固化的速度变慢，夏季温度、湿度高。安徽硅树脂硅胶硫化剂

因此铂金属元素物质在适量的情况下可以摄入人体了，而不会伤害人体。食品级硅胶粘接剂

    液体硅胶因其环保性，在现代工业和生活用品中使用越来越广。对应的以液体硅胶硅橡
胶为基本材料的硅胶胶水也得到了大量的使用，在使用液体硅胶时客户就很关心硅胶有毒吗，使
用液体硅胶安全吗？这个问题无法用统一回答给出答案，小编将带领大家在下面分别讨论液体硅
胶。首先我们看液体硅胶胶中的基本组成成份，其组成的包括硅油，二氧化硅，硅烷偶联剂，含
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氢硅油，铂金催化剂，有机锡催化剂。其中除有机锡催化剂外，其余成份都是无毒的。液体硅胶
有机锡具有一定的神经毒性，对人体有害，但用量很少，以万分之一为单位，目前欧盟还没有指
令禁止使用。再让我们看下液体硅胶反应后释放出的物质，加成型硅胶无挥发物释放，常见缩合
型硅胶释放出的物质有乙酸，甲醇，乙醇。乙酸即为醋，乙醇即为酒，可食用，无害。还有产生
酮肟，等气体的。甲醇，酮肟，等接近无害或有少量危害，有兴趣的朋友可以自己百度。具体产
生的是什么附属物，我们可以通过其发出的味道来识别。另外要注意的是这些附属物产生的量都
很少，以气体形式排放出来。 食品级硅胶粘接剂

深圳市泰科科技有限公司公司是一家专门从事硅胶着色剂，硅胶硫化剂，硅胶粘接剂，硅胶
加工助剂产品的生产和销售，是一家生产型企业，公司成立于2001-11-02，位于观澜街道大坪社
区樟企路57号。多年来为国内各行业用户提供各种产品支持。公司主要经营硅胶着色剂，硅胶硫
化剂，硅胶粘接剂，硅胶加工助剂等产品，产品质量可靠，均通过橡塑行业检测，严格按照行业
标准执行。目前产品已经应用与全国30多个省、市、自治区。深圳市泰科科技有限公司每年将部
分收入投入到硅胶着色剂，硅胶硫化剂，硅胶粘接剂，硅胶加工助剂产品开发工作中，也为公司
的技术创新和人材培养起到了很好的推动作用。公司在长期的生产运营中形成了一套完善的科技
激励政策，以激励在技术研发、产品改进等。深圳市泰科科技有限公司注重以人为本、团队合作
的企业文化，通过保证硅胶着色剂，硅胶硫化剂，硅胶粘接剂，硅胶加工助剂产品质量合格，以
诚信经营、用户至上、价格合理来服务客户。建立一切以客户需求为前提的工作目标，真诚欢迎
新老客户前来洽谈业务。


